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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
@ Klebfolienstreifen 

(57) Klebfolienstreifen fur eine wieder losbare Verklebung, 
der sich durch Ziehen in Richtung der Verklebungsebene 
aus einer Klebfuge herausldsen lafSt, mtt einem nichtkle- 
benden Anfasser und einem sich daran anschlieftenden 
langlichen, eirv oder beidseitig klebenden Streifen, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Streifen eine Breite von 
2-6 mm und ein Verhaitnis von Breite zu Dicke von kleiner 
odergleich 10 : 1 aufweist. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft einen Klebfolienstreifen fur eine wiederablosbare Verklebung, der sich durch Ziehen in Rich- 
tung der Verklebungsebene aus einer Klebfuge herauslosen laBt. 
5 Eine haufige Anwendung transparenter Selbstklebefilme ist die temporare Befesiigung sehr leichter, zumeist flacher 
Gegenstande, wie z. B. sehr kleiner Bilder, Postkarten, Poster, Zeichnungen, Dekorationen etc. im Wohn- und Burober- 
eich. Selbstklebefilme werden hierbei oft alternativ zu Nadeln, ReiBzwecken und Pin-Nadeln eingesetzL Vbrteile von 
Selbstklebebandern im Vergleich zu letztgenannten Befestigungsmitteln sind u. a, ihre ungefahrliche Handhabung (keine 
Verletzungsgefahr), ihre weitestgehende Unsichtbarkeit (durch die hohe Transparenz der Selbstklebefilme), die Moglich- 

io keit eine Fixierung auch auf festen mit Nadeln nicht zu durchstechenden Oberflachen vorzunehmen sowie die Moglich- 
keit eine einmal vorgenommene Verklebung von ausreichend festen Untergrunden durch Abschalen des Klebefilmes 
riickstands- und zerstorungsfrei wieder ablosen zu konnen. Nachteilig ist, dafi sich die Klebefilme von wenig festen Haft- 
griinden, wie z. B. Tapeten, Papier, Pappe, gestrichenen Wanden etc. haufig nicht ohne Zerstorung des Haftgrundes wie- 
der ablosen iassen. Deramge Klebefilme sind als tesa-film® oder Scotch tape® im Handel. 

15 Elastisch oder plastisch hochdehnbare Selbstklebebander, welche sich durch Verstrecken im wesentlichen in der Ver- 
klebungsebene (durch sogenanntes Strippen) auch von z. T. sehr empfindlichen Verklebungsuntergrunden, wie z. B. Pa- 
pieren oder gestrichener Rauhfasertapete, riickstands- und zerstorungsfrei wiederablosen las sen, sind in US 4,024,312, 
DE3331 016, W0 92/11332, W0 92/11333, DE42 22849, WO95/06691, DE19531 696, DE19626870. 
DE 196 49 727, DE 196 49 728, DE 196 49 729 und DE 197 08 366 beschrieben. Eingesetzt werden sie haufig in Form 

20 von Klebebandstreifen, welche einen bevorzugt nicht haftklebrigen Anfasserbereich aufweisen, von welchem aus der 
AbloseprozeB eingeleitet wird. Besondere Applikationen und Ausfuhrungsformen entsprechender Selbstklebebander 
finden sich u. a. in DE 42 33 872, WO 94/21157, DE 44 28 587, DE 44 31 914, WO 97/07172, DE 196 49 636 und 
WO 98/03601. Die in vorgenannten Paientschriften beschriebenen Produkte sindjedoch durch weg auch fur die Verkle- 
bung mittelschwerer bis schwerer Gegenstande konzipiert, so da£ sie hohe Verklebung sfestigkeiten aufweisen miissen. 

25 Ein sehr groBer Teil der im Wohn- und Burobereich gewunschten Fixierungen betrifft jedoch, wie zuvor beschrieben, 
kleine und kleinste Gegenstande, wie etwa die Befesugung sehr kleiner Bilder, Postkarten, Photos, Zeichnungen sowie 
typischerweise an Pinnwanden fixierte Gegenstande, fur deren Befestigung klassischerweise haufig einfache Selbstkle- 
befilme, Stecknadeln, Pin-Nadeln und Heftzwecken ausreichend sind. Fiir vorgenannte Anwendungen sind die bislang 
marktgangigen und in o. g. Patentschriften beschriebenen, durch Verstrecken in der Verklebungsebene wieder ablosbaren 

30 Selbstklebebander, somit wenig geeignet, u. a. durch ihre inkonvehiente Handhabung als auch durch sehr hohe Kosten 
pro Anwendung, was ihrer Massenanwendung deutlich entgegensteht. So zeigt sich in der Praxis, daB insbesondere fur 
die Fixierung kleiner Gegenstande Klebebander vorteilhaft sind, welche sehr niedrige Stripkrafte aufweisen, um ein 
leichtes und einfaches Ablosen, - z. B. auch fur Kinderhande -, zu erlauben und welche zusatzlich in ihrer Form und 
GrdBe den zu verklebenden Gegenstanden angepaBt sind. 

35 Aufgabe vorliegender Erfindung war es somit Klebfolienstreifen zur \ferfugung zu stellen, welche fur die Verklebung 
kleiner Gegenstande geeignet sind und dabei insbesondere derart ausgestaltet sind, daB sie beim AbloseprozeB nicht zum 
ReiBen neigen, zugleich aber auch das Strippen erleichtern, insbesondere fur weniger starke Personen, wie Frauen, Kin- 
der und altere Leute. 

Eine Moglichkeit zu leichter stripfahigen (niedrigere Stripkrafte) und auch preiswerteren Selbstklebebandern bzw. 

40 Klebebandstreifen zu gelangen besteht darin, ihre Dicke zu reduzieren. Wie in der DE 33 31 016 C2 (S. 2, Z. 50 fF.) auf- 
gezeigt, hat die Klebebanddicke der hierin beschriebenen Klebebandstreifen fur den AbloseprozeB (Ablosen durch \fer- 
strecken in der Verklebungsebene) eine entscheidende Bedeutung. Die zum Ablosen benotigte Abzugskraft setzt sich aus 
der Kraft zusammen, welche fur das Abschalen des Klebebandes von den Vsrklebungsuntergriinden notig ist und der 
Kraft, welche zur Verformung des Klebebandes aufgewendet werden muB. Lelztere ist annahernd der Dicke des Klebe- 

45 bandes proportional, erstere kann im betrachteten Dickenbereich vereinfacht als konstant angenommen werden. Die 
ReiBfestigkeit eines entsprechenden Klebebandes steigt auf der anderen Seite direkt proportional zu seiner Dicke an. 
Hieraus folgt, daB fur Selbstklebebander entsprechend DE 33 31 016 C2 die ReiBfesugkeit unterhalb einer bestimmten 
Dicke kleiner als die Abzugskraft wind, mithin entsprechend dunne Produkte nicht mehr durch \ferstrecken in der Ver- 
klebungsebene von den Haftgriinden losbar sind, vielmehr zerreiBen diese bei einem entsprechenden Versuch. Die in der 

50 DE 33 31 016 C2 beschriebene Problematik ist sinngemaB auf stripfahige Selbstklebebander anderer Produktaufbauten, 
z. B. mehrschichtige Systeme, iibertragbar. 

Eine zweite Moglichkeit durch einfache GroBen variation zu preiswerteren Selbstklebebandern bzw. Selbstklebeband- 
streifen mit gleichzeitig niedrigen Stripkraften zu gelangen besteht darin selektiv die Klebebandbreite zu reduzieren. 
Uberraschenderweise beobachtet man bei Klebebandem von sehr niedriger Breite, daB ReiBer oder Untergrundschadi- 

55 gungen beim AbloseprozeB, welche z. B. gem zum Ende des Ablosevorganges - also beim Ablosen der letzten mm des 
jeweiligen Klebfolienstreifens - auftreten, in der praktischen Anwendung im Vergleich zu den analogen breiteren Kleb- 
folienstreifen nicht oder doch signiflkant vermindert in Erscheinung treten. Dies gilt insbesondere auch dann, wenn die 
verwendeten KlebesUeifen nicht entsprechend DE 44 28 587 ausgeformt sind. Vorgenannte Eigenschaft ist insbesondere 
dann von groBem \forteil, wenn Klebebander mit sehr weichen und damit zumeist stark haftklebrigen (stark tackigen) 

60 Haftklebemassen und/oder Selbstklebebander mit nur geringer Verstreckbarkeit genutzt werden sollen, da in beiden Fal- 
len erfahrungsgemaB eine besonders ausgepragte Tendenz zu starken Stripkraftanstiegen zum Ende des Abloseprozesses 
auftritt. Klebfolienstreifen mit hoher Haftklebrigkeit bieten den Vforteil, daB hohe Verklebungsfesugkeiten bereits bei ge- 
ringen AnpreBdriicken realisiert werden. Hohe Stripdehnungen werden infolge der sehr groBen Langen, die ein Strip zum 
AbloseprozeB gedehnt werden muB, in der Praxis haufig als unvorteilhaft empfunden. Zusatzlich kann der abzulosende 

65 Klebestreifen leicht im gedehnten Zustand auf einer der Substratoberflache verkleben, wenn der Klebestreifen infolge 
seiner sehr groBen Lange im verstreckten Zustand nicht kontinuierlich in einem Stuck abgelost werden kann, der Ablo- 
seprozeB somit unterbrochen wird. Entsprechend unter Spannung verklebte Klebestreifen reiBen aber besonders leicht 
beim Versuch, sie endgliltig aus der Klebfuge herauszuziehen. 
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Eine Ursache fiir die merkiich geringere Tendenz zu ReiBem und Untergrundschadigungen bei der Verwendung der er- 
findungsgemaBen Klebfolien sehr schmaler Klebebandstreifen scheint in der Tatsache begriindet sein, daB durch die hier- 
durch bedingten sehr niedrigen Stripkrafte in der prakuschen Anwendung merldich hbhere Separauonsgeschwindigkei- 
ten im Vergleich zu ihren bisherigen (breiteren) Analoga vom Anwender eingesetzt werden. Das schnellere Herauszie- 
hen der Klebebandstreifen aus der Klebfuge durch den Anwender im Vergleich zu den analogen breiteren Klebeband- 5 
streifen bedingt dabei konsequenterweise eine starkere Verstreckung derselben beim AbloseprozeB. Letzteres bewirkt 
eine starkere Reduzierung der Haftklebrigkeit der Klebestreifen beim Herauslosen aus der Klebfuge, nach 
DE 33 31 016 C2, Zeile 25 eine wesentliche Voraussetzung fur einen reiBerfreien AbloseprozeB uber die gesamte Lange 
des abzuiosenden Klebebandes. Die reduzierte ReiBemeigung im Endbereich erfindungsgemaBer schmaler stripfahiger 
Klebfolienstreifen ist urn so erstaunlicher, weil bei den in der Praxis auftretenden hoheren Separationsgeschwindigkeiten 10 
das Verhaltnis von ReiBkraft zu Stripkraft (der sogenannte Sicherheitsfaktor gegen ReiBen) infolge der mit der Ablose- 
geschwindigkeit ansteigenden Stripkraft (die Hochstzugkrafie sind im betracbteten Ablosegeschwindigkeitsbereich etwa 
konstant) merldich kleiner wird. 

Eine weitere mogliche Erklarung fiir die significant geringere Anzahl von ReiBem bei sehr schmalen Klebestreifen ist 
die, daB physikalische Effekte, welche sich beim Abstrippen in den beiden Randbereichen der Klebestreifen abspielen, 15 
gegeniiber solchen im Mittelbereich der Klebestreifen dominant werden, in jedem Fall jedoch an Bedeutung gewinnen. 
So tritt beim Ablosen eines Klebestreifens (beim Strippen) von den Verklebungsuntergrunden eine deutliche Reduktion 
von Breite und Dicke des Klebestreifens auf, welches z. B. im Falle von Klebebandem entsprechend DE 33 31 01 6 ode r 
DE 197 08 366 uber deren kautschukeiastisches Verhalten beschrieben werden kann. Entsprechend des kautschukelasti- 
schen Charakters vorgenannter Klebestreifen bewirken die auftretenden Ablosekrafte Deformationen der Klebestreifen 20 
im Bereich in dem sich diese von den Haftgrtinden ablosen sowie ebenfalls im daran anschlieBenden noch verklebten Be- 
reich der Deformationen werden in beiden Bereichen in den Randzonen der Klebestreifen merkiich anders ausfallen als 
im Mittelbereich der Klebestreifen, welches einen signifikanten EinfluB auf die ReiBemeigung beim AbloseprozeB haben 
kann. 

ErfindungsgemaBe Selbstklebebander konnen von ein- oder mehrschichtigem Aufbau sein. Prinzipiell geeignet sind 25 
einschichtige Klebebander entsprechend DE 33 31 016 und DE 42 22 849 oder mehrschichtige Klebebander bestehend 
aus einer oder aus mehreren Klebstoffschichten sowie aus einer oder aus mehreren folien- oder schaumstoffhaltigen 
Schichten entsprechend US 4,024,312, DE 195 31 696, DE 196 26 870, DE 197 08 366, DE 196 49 727, 
DE 196 49 728, DE 196 49 729 oder auch solche entsprechend WO 92/11332, WO 92/1333 und WO 95/06691. 

Schaumstoffzwischentrager konnen u. a. vorteilhaft dann Teil erfindungsgemaBer Klebfolienstreifen sein, wenn z. B. 30 
Klebfolienstreifen mit hoherer Biegesteifigkeit eingesetzt werden sollen. ErfindungsgemaB einsetzbar sind sowohl ein- 
seitig, als auch beidseitig haftklebrige Klebfolien. 

ErfindungsgemaBe Klebfolienstreifen von rechteckiger Form liegen in ihrer Breite bevorzugt zwischen ca. 2 mm und 
ca. 6 mm, besonders bevorzugt zwischen 2,5 mm und 4,5 mm. Die genannten Untergrenzen sind primar durch die prak- 
tische Handhabung entsprechender Klebestreifen durch den Anwender gegeben. Klebestreifen weisen ein Breiten- zu 35 
Dickenverhaltnis von < 10 : 1, bevorzugt von < 7 : 1, besonders bevorzugt von < 5 : 1 auf, insbesondere bis einer Un- 
tergrenze von 1:1. Typische Klebstreifenlangen betragen zwischen ca. 20 mm und 100 mm, bevorzugt zwischen ca 
25 mm und 50 mm. Klebestreifen konnen im Endbereich optional entsprechend DE44 28 587 ausgeformt sein, z. B. 
spitz zulaufen. Klebestreifen weisen typische Dicken zwischen ca. 300 um und ca. 2500 um, bevorzugt zwischen 400 urn 
und 1500 urru besonders bevorzugt zwischen 500 um und 1200 um auf. Enthalten die Klebestreifen einen oder mehrere 40 
schaumstoffhaltige Schichten, so betragen typische Klebestreifendicken ca. 300 um bis ca. 5000 um, bevorzugt 400 um 
bis 3000 um, besonders bevorzugt 500 um bis 2000 um. 

Typische Anwendungen der erfindungsgemaBen Klebefolienstreifen sind die Fixierung kleiner und leichter Gegen- 
stande, wie z. B. kleiner Bilder, Postkarten, Poster, Dekorationen etc. im Wohn- und Burobereich. Insbesondere eignen 
sich entsprechende Klebestreifen auch fiir die Fixierung typischerweise an Pinnwanden befestigter Gegenstande. In einer 45 
speziellen Ausfuhrung werden die nicht haftklebrigen Anfasserbereiche entsprechender Klebestreifen durch farbige Be- 
druckung oder Beschichtung mittels farbiger Folien oder Papiere erzeugt. Vbrteil ist hierbei, daB durch die farbige Aus- 
gestaltung der recht kleinen Anfasserbereiche die Anfasser selbst gut sichtbar bleiben. Ein weiterer Vbrteil ist ein attrak- 
tiveres Erscheinungsbild entsprechender Klebestreifen. Besonders bevorzugt sind Bedruckungen oder Beschichtungen 
mittels farbiger Folien oder Papiere, welche FarbstofTe auf Basis fluoreszierender Pigmente also sogenannter Leuchtfar- 50 
ben nutzen. 

TVpische Darreichungsformen umfassen einseitig mit einem Trennlaminat (typischerweise Trennpapier oder Trennfo- 
lie) abgedeckte Klebebandstreifenstanzlinge, welche mit ihrer zweiten haftklebrigen Seite ahnlich etwa haftklebrigen 
Etiketten auf Trennpapier- bzw. TrennfoUenrollenware vorliegen und z. B. einer Schachtelverpackung mit Schlitz und 
optional vorhandener AbreiBvorrichtung entnommen werden konnen, oder auch solche, welche auf Trennpapier- bzw. 55 
Trennfolienblattware vorliegen. Eine bevorzugte Verpackung ist die eines Heftchens, welches mehrere Trennpapier- 
bzw. Trennfolienblatter enthalt, die mit erfindungsgemaBen Klebestreifen bestiickt sind. "Wfeitere Moglichkeiten umfas- 
sen u. a. Schachteln oder Dosen, welche beidseitig mit einem Trennpapier oder einer Trennfolie abgedeckte Klebeband- 
streifen enthalten. Vorgenannte Beschreibungen verstehen sich als beispielhaft aus einer groBen Menge moglicher Dar- 
reichungsformen herausgegriffen. 60 

Beispiele 

Beispiel I 

65 

40 Teile eines polyisoprenmodifizierten Styrol-Ethylen/Butylen-Styrol-Blockcopolymers (Kraton G RP 6919; Shell), 
lOTeile eines Styrol-Ethylen/Butylen-Styrol-Blockcopolymers (Kraton G 1650; Shell), 50 Tie eines hydrierten Kohlen- 
wasserstoffharzes (Regalite R 101; Hercules) und 1 11. eines primaren Antioxidantes (Irganox 1010; Ciba) werden in ei- 
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nem Kneter mil Sigma-Schaufel bei einer Temperatur von +180°C zu einer homogenen Mischung verarbeiiet. Nach dem 
Erkalten werden durch Verpressen der Klebmasse bei +200°C einschichlige Klebstoff-Folienstucke von 800 ± 60 um 
Dicke hergestellt. 

Mitteis einer Stanze werden aus den Klebstoff-Folienstucken rechteckige Klebestreifen der Abmessungen 40 mm x 
50 mm, 20 mm x 50 ram, 10 mm x 50 mm, 5 mm x 50 mm und 3,5 mm x 50 mm (jeweils Breite x Lange) erhalten, wel- 
che an einem Langsende beidseitig mil einem Anfasser bestehend aus 12 mm langen und 25 um dicken, der Breite der 
Klebestreifen angepaBten Polyesterfolien (Hoslaphan RN 25) abgedecki werden. Ein Teil der 5 mm x 50 mm (Breite x 
Lange) messenden Klebstoff-Folienstucke wird durch Herausschneiden eines rechtwinkligen dreieckigen Stuckes mit 
5 mm Kantenlange (der beiden Katheten) an ihrem Ende spitz ausgeformL Mit je einem Klebestreifen werden je zwei 
rechteckige Glasplatten der Abmessungen 100 mm x 50 mm an einer ihrer kurzen Seiten mi tug derart deckungsgleich 
verklebt, daB der nicht haftklebrige Anfasserbereich etwa 10 mm aus der Klebfuge hervorsteht. Die Klebestreifen wer- 
den anschlieBend von unterschiedlichen Personen durch Verstrecken in der Verklebungsebene manuell aus der Klebfuge 
herausgelost Hierbei zeigt sich, daB schmalere Klebestreifen deudich schneller von den entsprechenden \fersuchsperso- 
nen aus der Klebfuge herausgelost werden. Je Klebestreifen wurden 10 Versuche durchgefuhrt. Stripkrafte wurden mit- 
teis einer Federwaage ermittelL Es ergeben sich nachfolgende Versuchsergebnisse: 



Versuch 


Klebestreifen- 
breite // b/d* 


Klebestreifen- 
ende 


Anzahl ReiBer 


Ablosegeschwindigkeit; 
subjektiv 


1-01 


40 mm // 50 


glatt 


7 von 10 


niedrig 


1-02 


20 mm// 25 


glatt 


4 von 10 


maBig 


1-03 


10 mm// 12,5 


glatt 


1 von 10 


maBig / schnell 


1-04 


5 mm // 6,25 


glatt 


keine ReiBer 


schnell 


1-04a 


5 mm// 6,25 


spitz ausgeformt 


keine ReiBer 


schnell 


1-05 


3 mm // 3,75 


glatt 


keine ReiBer 


schnell 



*b/d = Verhaltnis von Breite zu Dicke der Klebestreifen 



Versuch 


Hdchstzugkraft 


Stripkraft 


Sicherheitsfaktor 


1-01 


275 N / Klebestreifen 


35 N / Klebestreifen 


7,9 


1-02 


1 45 N/ Klebestreifen 


19 N/ Klebestreifen 


7,6 


1-03 


75 N / Klebestreifen 


11 N / Klebestreifen 


6,7 


1-04 


40 N / Klebestreifen 


6.5 N / Klebestreifen 


6,1 


1-04a 


40 N / Klebestreifen 


6.5 N / Klebestreifen 


6.1 


1-05 


25 N / Klebestreifen 


nicht bestimmt 





Trotz hoherer Ablosegeschwindigkeit und damit niedrigerem Verhaltnis von Hochstzugkraft zu Ablosekraft (Strip- 
kraft) und hieraus resultierendem niedrigeren Sicherheitsfaktor gegen ReiBer wird in der praktischen Anwendung der 
Klebebandstreifen eine signifikante Reduzierung der Anzahl der ReiBer beim AbloseprozeB beobachtet. Muster aus Vfer- 
such l-04a zeigen zum Ende des Stripprozesses im sich verjiingenden Bereich ein besonders leichtes und damit ange- 
55 nehmes Ablosen. Selbst bei extrem niedrigen Ablosegeschwindigkeiten treten bei Mustem enlsprechend \fersuch l-04a 
in keinem Fall ReiBer im Endbereich der Haftklebestreifen auf. 

Beispiel II 



60 



65 



Bei Klebestreifen entsprechend Versuch 1-04 (Gesamtlange jedoch 35 mm) werdei die Polyesterfohenanfasser durch 
kreisrunde farbige Papieranfasser vom Durchmesser 6 mm ersetzL Entsprechende Klebestreifen eignen sich insbeson- 
dere fur die Verklebung kleiner und sehr leichter flacher Gegenstande, z. B. an Pinnwanden. Durch die farbige Ausge- 
staltung der Anfasserbereiche laBt sich derer Position sehr schnell erkennen und somit leicht wiederfinden. Insbesondere 
geeignet sind fur ein schnell es Erkennen in vorliegendem Fall Anfasserpapiere, welche miuels fluoreszierender Leucht- 
farben bedruckt sind. 
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Beispiel IH 

Entsprechend Bspl. I werden 800 urn dicke rechteckige Klebstoff-Folienstucke unterschiedlicher Brcite untersucht, 
welche einen zweischichligen Produktaufbau besiizen. Schicht 1 besteht aus einer ca. 400 urn starken Haflklebmasse auf 
Basis von 50 Tin. Vector 4113 (Styrol-Isopren-Styrol-Dreiblockcopolyiner mit ca. 15% Styrol-Isopren-Zweiblockgehalt 
der Fa. Dexco), 50 Tin. Foralyn 110 (Pentaester von teilhydriertem Balsamkolophonium; Fa. Hercules) und 1 TI. Irganox 
1010 (phenolisches Antioxidant; Fa. Ciba). Schicht 2 besteht aus einer ebenfalls ca. 400 urn starken Schicht auf Basis 
von 20 Tin. Vector 8508 (Styrol-Butadien-Styrol-Dreiblockcopolymer, Fa. Dexco), 30 Tin. Nfector 421 1 (Styrol-Isopren- 
Styrol-Dreiblockcopolymer, Fa Dexco), 50 Tin. Foralyn 110 und 1 TL Irganox 1010. Es ergeben sich nachfolgende Ei- 
genschaften. 



Versuch 


Klebestreifen- 
breite // b/d* 


Klebestreifen- 
ende 


Anzahl ReiBer 


Ablosegeschwindigkeit; 
subjektiv 


3-01 


30 mm // 37,5 


glatt 


8 von 10 


niedrig 


3-02 


3 mm // 3,75 


glatt 


0 von 10 


schnell 



10 



15 



20 



*b/d = Verhaltnis von Breite zu Dicke der Klebestreifen 



Patentanspriiche 

1. Klebfolienstreifen fur eine wieder losbare Verklebung, der sich durch Ziehen in Richtung der Verklebungsebene 25 
aus einer Klebfuge herauslosen laBt, mit einem nichtklebenden Anfasser und einem sich daran anschlieBenden lang- 
lichen, ein- oder beidseitig klebenden Streifen, dadurch gekennzeichnet, daB der Streifen eine Breite von 2-6 mm 
und ein Verhaltnis von Breite zu Dicke von kleiner oder gleich 10:1 aufweist. 

2. Klebfolienstreifen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Streifen eine Dicke von 300 bis 5000 um, 
insbesondere 400 bis 3000 um aufweist. 30 

3. Klebfolienstreifen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Streifen eine Breite von 2, 5 bis 4,5 mm 
und ein Verhaltnis von Breite zu Dicke von kleiner oder gleich 7 : 1 aufweist. 

4. Klebfolienstreifen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Streifen eine Breite von 2,5 bis 4,5 mm 
und ein Verhaltnis von Breite zu Dicke von kleiner oder gleich 5 : 1 aufweist 

5. Klebfolienstreifen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Streifen eine oder mehrere schaumstoff- 35 
haltige Schichten enthalt. 

6. Klebfolienstreifen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Anfasser farbig ausgestaltet ist. 

7. Klebfolienstreifen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnete, daB die Verklebungsflache abnimmt, indem das 
Streifenende spitz gezackt, konvex gekrummt oder wellenformig begrenzt auslauft, oder zum Slreifenende hin zu- 
nehmend die Klebfolienoberflache mittels einer Abdeckung oder eines Aufdrucks inertisiert isL 40 

8. Klebfolienstreifen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Klebfolienstreifen ein solcher auf Basis 
von thermoplastischem Kautschuk und klebrigmachenden Harzen ist, wobei die Klebefolie hohe Elasrizitat und ge- 
ringe Plastizitat aufweist und wobei die Adhasion geringer als die Kohasion ist, das Haftvermogen beim Dehnen der 
Foiie weitgehend verschwindet und das Verhaltnis von Abzugskraft zu ReiBlast mindestens 1 : 1,5 ist, wobei die 
Masse selbstklebend oder warmeaktivierbar eingestellt ist. 45 

9. Klebfolienstreifen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das Ende, welches als Anfasser zum Ziehen 
dient, mit einer Abdeckung versehen ist, die insbesondere UV-undurchlassig ist. 

10. Klebfolienstreifen nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB die Abdeckung eine dimensionsstabile und 
insbesondere beidseitig auf die Klebfolie aufkaschierte Kunststoff-Folie ist. 

11. Klebfolienstreifen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Klebfolienstreifen ein solcher mit einer 50 
hochdehnbaren, prakusch nicht riickstellenden Tragerfolie und einer druckempfindlichen Selbstklebemasse auf bei- 
den Seiten der Tragerfolie ist, wobei die Tragerfolie eine genugend hohe Bruchdehnung (tensile strenght at break) 
hat, so daB sie nicht reiBt, bevor der Klebfolienstreifen vom Substrat abgezogen isL 
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